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KobanbToxpomoBblit cnnas anA obxura
(He copepXuT HUKenb U 6epunnuit

OpMEHTUPOBOYHOE COAEPXaHMe B MPOLEHTaxX
o Macce (3neMeHTbl)

cornacHo SO 9693) Co 60,2 W 6,2
Cr 25,0 Ga 2,9
@.,. ﬁ\ Mo 48 Si, Mn
CsoiicTBa cnnaBa
MHCTPYKUNA NO 3KCNNYATALUMU  (opuexmuposoukbie sHasens)
JanbHeiilwme yKasaHua cM. BuocepTuckar
«He copepxalyne 6naropoaHbIX METanos Typ (ISO 22674) 5
cnnasbl ANA METaNIoKepamukm» LiseToBoi kog BEGO cepe6pAHbIN
(6ecnnarHo) MnoTHoCTb [r/cm3] 85
A3bIKN: [fr] [it] TeepaocTb no Bukkepey (HV 10) 280
REF. 82092 82093 82094 82095 82096 Moayn ynpyrocTu [[Tla] 0K. 220
Mpenen Tekyyectv (Rp 0,2) [MMa] 540
C€ 0197 Mpeaen Npo4HOCTH Nyt PACTAXEHAN
1S0 9693 / 1S0 22674 (Rr) [MTa] 680
OTHocUTENbHOE YANMHEHHe
Yka3aHue no TexHuke 6esonacHocTyn npu paspbise (A5) [%] 14
MeTannuyeckan Mbinb ONIacHa ANA 30poBbA, | (WANa3oH nnasnewna [°Cl 1360-1400
M 06paoTKe 1 04MCTKE NECKOCTPY/HbIM Teunepatypa nutef [°C] ok. 1500
annapatom MConb3yiTe BLITAXKY U KoadhpuuveHT T€nnoBoro paclmpeun
pecnupatop Tuna FFP3-EN149:2001! (100 K] 25-500°C 14,0
20-600°C 14,2

Standart analiz, agirlik yiizdesi
(elementler)

Kobalt-krom metal-seramik alagim
(1S0 9693’ gore nikel ve berilyum icermez)

Co 60,2 W 6,2
ﬁ,,. ﬁ\ Cr 25,0 Ga 29
Mo 438 Si, Mn
Kullanma talimati
Daha fazla bilgi icin
"Kiymetli metal icermeyen metal-seramik
alasimlari”na bakiniz Alagim dzellikleri
(Uicretsiz) (standart degerler)
Diller: m m m BIyOSGI’tIfIka
REF: 320.92 8%3 8%4 355 8%6 Tip (IS0 22674) o5
BEGO renk kodu giimis
(€ 0197 Yogunluk [g/cm?] 85
1SO 9693 / IS0 22674 Vickers sertligi (HV 10) 280
Elastikiyet modiilii [GPa] yaklasik 220
Uzama limiti (R, 0,2) [MPa] 540
Giivenlik uyarisi Burulma mukavemeti (Rm) [MPa] 680
Metal tozu saghginiza zararlidir. Kaliptan Stinme orani (A5) [%] 14
cikartma ve kumlama iglemleri sirasinda, Erime araligi [°C] 13601400
emisli bir gekme sistemi ve FFP3-EN149:2001 | Dokiim sicakhigi [°C] yaklastk 1500
tipi solunum maskesi kullanin! CTE[10-° K] 25-500°C 14,0
20-600°C 142

MopenupoBaHue/nuTHUKOBBII KaHan: MuHUManbHaa TonumHa
CTeHKY (nocne obpaboTkw): AnA Kepamuyeckoi 06amnLioBky 0,3 MM,
JANA NNACcTMAcCcoBO 06MMLOBKI ¢ PETEHLMOHHBIMYU nepnami 0,3 M.
B LepBykanbHoI (NpuLLIeeyHoi) 1 nanaTuHanbHoit (He6HoM) obnacti
cchopmupoBarth xenobok. Kaberarb ocTpbIX KpoMoK. Mpu paboTe Ha
ANMHHbIX MOCTaX Pa3fenaTb NOMbIM NNCTMACCOBbIM CTEPXHEM
MPOMEXYTOK MeXAY nepeaHuMI 3y6amu 1 B 06NacTi KIbIKoB.

NakoBKa/npesBapuTenbHbli Harpes: Vcnonb3osarb docdatHble
nakoBoyHble macchl K & B (Hanpumep, Bellavest®).

CobniofaTb ykasaHua no npuMeHeruio!

Temneparypa npeagapuTenbHoro Harpesa 900-1000 °C.

Mnaska/nube: MpuHUMIMANbHO: He neperpesatb cnnas. [nA Kaxaoro
CnNaBa ucnonb30BaTb OTAEMbHbIA YUCTbIA NNABUNbHbIA TUTEMb.
Pekomengauua: AnA 4eTKOro 06paTHOro 0TCNEXVBaHUA NNaBky

@ >35-4mm*

* He cBoANTb Ha KOHyC!

inceltmeyin!

** BoCKOBbIE UMK NONbIE CTEPXHN
U3 NnacTMacchl.

Mum veya plastik oyuk cubuklar.

Modelleme/ddkiim sistemi: Minimum metal kalinligi

(freze sonrasi): seramik veneer igin 0,3 mm, retansiyon boncuklu
akrilik veneer icin 0,3 mm. Servikal ve palatal alana oluk sekli verin.
Keskin kenarlardan kacinin. Uzun képrillerde galigirken, on disler

v @=4mm

arasini ve kopek disleri cevresindeki alani plastik oyuk cubukla
bélin.
*%
f=5mm Revetman/on 1sitma: Fosfat bagl kron ve koprii revetman
AED(ASN~0=25mm malzemeleri (6rnegin Bellavest®) kullaniniz.
m 1.5-2mm Isleme talimatlarini izleyin!

On 1sitma sicakligi 900—1000 °C.

Eritme/dokiim: Genel: Alagimi agin isitmayin. Sadece temiz potalar
kullanin, her alagim icin bir pota kullanin. Oneri: her sarjin tam
tanimlanabilmesi igin sadece yeni metal dékiimii yapin. Yeniden

3anMBaTh TONbKO NepBYYHbIIA MeTann. Mpu NOBTOPHOM 3anuBKe:
TOBTOPHO 3anMBaTh TONBKO MAEHTUYHbIE CNaBbI. BTOPUYHOE Chipbe 0TNECKOCTPYUTb HauncTo. [lobasuTh
MuHMMYM 50 % nepBi4HOro ChipbA. Vicnonb3oBath TONLKO Kepamuyeckie TUIM.

MomeHT nuTbA: JuTbe B Bakyyme N0A AaBNEHUEM C MHAYKLMORHbIM HarpesoM (Nautilus®) v LeHTpobexHoe
NUTbE C MHAYKLMOHHBIM HarpeBoM (Fomnax®): Mocne nonHoro norpyXeHnA nocneaHei TBEPAONA YacTi B BaHHY
C pacrnnasoM, B 3aBUCHMOCTI OT WHAYKLMOHHOIA MOLLHOCTY NUTEIIHOTO annapara, NpofonxKaiTe Harpes B
TeyeHue 0T 140 5 cekyA, 3aTeM Bbikniouute ero. CobniofaiTe UHCTPYKLVIO MO 3KCNNYaTaLMn NUTEMHbIX
annapatos Fornax® n Nautilus®. LieHTpobexHoe nuTbe Ha OTKpbITOM nnameny ropenky (Fundor): OTnuears,
KOrAa nocneAHAR TBEPAAA YaCTb NOMHOCTBIO MOrPY3UTCA B BaHHY C PacriniaBoM, a Pacnnias HayHeT ABHO
[ABUraTbCA NOJ HANOPOM NNAMEHH.

Mocne pacnakoBKM: YAanuTb 0CTaTKIN NaKOBOYHOM MaCChl NECKOCTPYitHOA 06paboTKoil NOA AaBNeHnem
3-4 6ap marepuanom Korox® 250. [ina 06paboTkin UCMONb30BATb TBEPAOCTNABHBIE (PE3bl C MENKMMM 3yObAMM,
VHCTPYMEHT 13 CBA3AHHbIX KEPaMUKO/ MOPOA MM MHCTPYMEHT U3 CeyeHHbIX anma3os dupmbl BEGO.

Kepamuka: Vcnonb3oBats kepamuky ana o6xura cornacko 1SO 9693 ¢ Temneparypoit 06xura fo = 980 °C
(Hanpumep, Duceram KISS, Creation, HeraCeram, IPS d.SIGN, Noritake, Vintage, Vintage Halo).

Takxe NOAXOAAT: KepaMUYECKVe MaTepuansl Co CHIXKERHOI TemnepaTypoil o6xwra (Hanpumep, Omega 900,
VM 13, Finesse). Cnenosatb pabounm MHCTPYKLMAM M3roTosuTenei!

O6nMLOBLIBaEMbIE MOBEPXHOCTY 06A3aTENbHO BHAYANE OTMECKOCTPYUTb (YUCTLIM MaTepuanoM anA
neckocTpyitHoit 06paboTku Korox® 250: nop AasneHnem 3-4 6ap) 1 0CHOBATENbHO O4YUCTUTb Kapkac
(napocTpyitHoi 06paboTkoit MK KUNAYEHMEM B AVCTUNNNPOBAHHON Boae aqua dest.). Mocne ouncTky Bpatb
TOMbKO apTepuanbHbIMI 3aXVMamy v Gonblue He MpUKacaTbeA.

OKcuaHblit 06xur: He TpebyeTcA. ECnu AnA KOHTPONA NOBEPXHOCT MPOBOANTCA OKCUAHI 06XMT
(950-980 °C/BbinepXKa B Bakyyme 5 MUHYT), OKCUA 0BA3ATENbHO CHOBA OTMECKOCTPYUTb (YMCTbIM
MaTepuanomM AnA NeckocTpyiHoi 06paboTki nog Aasnexuem 3-4 6ap). B 3aknioueHne TILaTenbHO 04MCTUTL
(napocTpyitHoi 06paboTkoil UMM KUNAYEHMEM B AVCTUNNMPOBAHHON Boae aqua dest.).

06xur kepamuku: OCHOBHYIO Maccy BCeraa HaHoCUTb B 4Ba 3Tana obxwra. Mepsbiii CNOA TOHKMI
(Washbrand), BTopoi cnoit - kpotowwuii. Mepes HOBbIM HAHECEHUEM KEPAMUYECKOr0 MOKPLITUA MPOMbITL KapKac
oA NpoTOYHOM BOAOW. Mocne 06XMroB - 06bI4HOE OXnaxaeHme. McknioyeHma: matepuansl Creation ((upma
Amann Girrbach GmbH), Reflex® (dupma Wieland Dental+Technik GmbH & Co. KG). Cnenosartb pabouum
VHCTPYKLMAM M3roToBuTened!

YanATh Kepamuky ToNbko MexaHuyeckum cnocobom. GTopuctoBogopoaHan kucnota (HF) pasbenaet
MeTannn4ecKmit Kapkac.

Mnactmaccosas 06nML0BKa: Mpy ncnonb3oBaHMM CCTEM 06NLIOBKY CreayeT cobnioaath ykasaHua
npou3BoanTene.

3aBepLuenue paboTbl: Buaumylo MeTanNMYECKyI0 MOBEPXHOCTL OTNECKOCTPYUTL MaTepuanoM Korox® 50,
3aTeM 0TNONMPOBATL HAPYXHbIE MOBEPXHOCTM C NOMoLLblo MaTepuana Perlablast®. O6pa6oTats
MonMpoBanbHoit MalwuHoi BEGO ¢ pe3vHOBBIMYM NOMMPOBANbHBIMIA AUCKAMK, 3aTeM 0TNONMPOBaTb
nonupoBanbHoit nactoit BEGO AnA ko6ansToXpOMOBbIX CMNABOB (CUHETO LBeTa). B 3aknioyeHme TiatensHo
044CTUTb (NApOCTPYIHOA 06paBOTKON NN KUNAYEHNEM B AUCTUNNMPOBAHHOM BoAe aqua dest.).

Naiika: Maiika nepen obxmrom nnamexem ropenku: Mpunoit Wirobond® (REF 52622) u dhntoc Fluxsol
(REF 52531). Naitka nocne obxura B neyw: Mpunoit WGL (REF 61079) n dntoc Minoxyd (REF 52530).
OxnaxaeHue 06bl4Hoe.

NasepHan cBapka: MpucaaouHbiii matepuan: Mposonoka Wiroweld @ 0,35 um (REF 50003) unn @ 0,5 MM
(REF 50005).

MoboyHble AedcTBUA: B 0TAENbHbIX peakux cnyyanx BO3MOXHbI annepriA Ha KOMNOHEHTbI cniasa unn
HENPUATHbIE OLLYLLEHNA, Bbi3BaHHbIE SﬂeKTp()XVIMMHeCKOVI OﬁpaﬁoTKOI;L

B3aumopaeicTBuA: B 0TAEMbHBIX PEAKMX CRYYaAX BOSMOXHbI HEMPUATHBIE OLLYLIEHUA, BbI3BAHHbIE
3NEKTPOXUMUYECKOi 06PABOTKON, NP KOHTAKTE C OKKMIO3MOHHOI UMK annpoKCUManbHOi MOBEPXHOCTbIO
KOPOHKM, U3rOTOBNEHHOI M3 PasnuyHbIX CNaBoB.

MpOTHBONOKa3aHUA: BbipaxeHHan HEMEPEHOCUMOCTb, annepriA Ha KOMMOHEHTbI Criasa.

TapaHTHA: Haww TexHuyeckue pekoMeHAaLMY MO NPUMEREHIIO - B YCTHOI, MUCbMEHHOI (hopMe WK B Buzae
PaBoyuX MHCTPYKLMIA - OCHOBBIBAIOTCA Ha HalueM COBCTBEHHOM OMbITE 1 HalMX COBCTBEHHBIX UCCMEAOBAHUAX;
M03TOMY UX MOXHO PaccMaTpyBaTb NMLLb B Ka4YECTBE OPUEHTUPOBOYHbIX AAHHBIX.

Mbi noCTOAHHO paBoTaeM Haj AanbHEMLIMM COBEPLIEHCTBOBAHUEM HALMX U3AenHiA. [03TOMY Mbl OCTaBNIAEM 32
€060i1 NPaBO Ha BHECEHWE U3MEHEHNI B KOHCTPYKLIMIO M COCTaB.

dokiim yaparken: sadece birebir alagimlar dokiin. Eski malzemeleri
kumlayin. En az % 50 yeni malzeme ekleyin. Sadece seramik pota kullanin.

Dékiim zamani: indiiksiyonlu 1sitmayla vakum basingli dokiim (Nautilus®) ve indiiksiyonlu isitmayla
santrifiijli dékiim (Fornax®): Son kati parga tamamen eriyik icinde kaybolduktan sonra, dékiim
{initesinin indiiksiyon kapasitesine bagli olarak 1 ile 5 saniye arasi 1sitmaya devam edin, sonra
baslayin. Fornax® ve Nautilus® icin kullanim talimatlarini uygulayin. Alevle santrifiij dokiim (Fundor):
Son kati parca tamamen eriyik icinde kayboldugunda ve eriyik, alev basinci tarafindan belirgin sekilde
hareket ettirildiginde dokime baslayin.

Kaliptan ¢ikardiktan (deflasking) sonra: Kalan revetman malzemesini Korox® 250 ile 3—4 bar
basingta kumlayin. Son islem olarak ince karpit, seramik bagl taslar veya BEGO sinterlenmig elmas
freze takimlari kullanin.

Seramik: 980 °C'ye varan ates isisi ile ISO 9693’e uygun seramik kullanin (6rnegin Duceram KISS,
Creation, HeraCeram, IPS d.SIGN, Noritake, Vintage, Vintage Halo).

Ayrica uygun olanlar: Disdriilmis finnlama sicakhigi olan seramikler (6rnegin Omega 900, VM 13,
Finesse). Daima seramik dreticisinin talimatlarini izleyin!

Veneer uygulanacak yiizeyleri daima kumlayin (saf Korox® 250: 3—4 bar) ve isiticiyi iyice temizleyin
(buharla temizleyin veya damitilmis suda kaynatin). Temizleme isleminden sonra, arter klempleriyle
tutun ve dokunmayin.

Oksit firinlama: Gerekli degildir. Yiizeyi kontrol etmek icin oksit firinlanirsa
(950980 °C/vakumla 5 dakika), daima oksidi tekrar (saf Korox® 250 ile: 3—4 bar) kumlayin.
lyice temizleyin (buharli temizleme veya damitilmis suyla kaynatma).

Seramik firmlama: iki finnlama isleminde daima temel maddeyi uygulayin. Birinci kaplama ince
(washbrand), ikinci kaplama opaktir. Sonraki seramik kaplama uygulanmadan tnce cerceveyi akan su
altinda yikayin. Finnlamadan sonra normal sekilde sogumasini bekleyin. Istisnalar: Creation

(Amann Girrbach GmbH firmasi), Reflex® (Wieland Dental+Technik GmbH & Co. KG firmasi).

Daima seramik dreticisinin talimatlarini izleyin!

Seramikleri sadece mekanik olarak ¢ikarin. Hidroflorik asit (HF) metal cerceveyi agindirir.

Akrilik veneer: Veneer sistemleri uygulanirken iretici talimatlarina uyulmalidir.

Son iglem: Goriinen metal yiizeyleri Korox® 50 ile kumlayin, ardindan dis yiizeylere Perlablast® ile
kumlama/polisaj yapin. BEGO kauguk parlaticilarla polisaj uyguladiktan sonra, BEGO-Kobalt-krom
polisaj pastasi (mavi) ile polisaj uygulayin. lyice temizleyin (buharli temizleme veya damrtiimig
suyla kaynatma).

Lehimleme: Atesle isitma dncesinde lehimleme: Wirobond® lehim (REF 52622) ve Fluxsol sivi
(REF 52531). Firinda 1sitma sonrasinda lehimleme: WGL lehim (REF 61079) ve Minoxyd sivi
(REF 52530). Normal sogutun.

Lazer kaynak: Dolgu malzemesi: Wiroweld tel @ 0,35 mm (REF 50003) veya @ 0,5 mm (REF 50005).
ikincil etkiler: Alasim icerigi alerjileri veya elektro-kimyasal bazli reaksiyonlar ok nadiren gérilebilir.

Karsikli iglemler: Oklizal veya farkli alagimlarin aproksimal temasi durumunda, elektro-kimyasal
bazli reaksiyonlar ok nadiren goriilebilir.

Reaksiyonlar: Bilinen uyumsuzluklar veya alasim icerigine alerji durumunda.

Garanti: Sozlii, yazili veya pratik talimat seklinde yapilan kullanim 6nerilerimiz sadece deneyimlerimizi
ve testlerimizi esas almaktadir ve sadece standart deger olarak goz dniinde bulundurulabilir.
Uriinlerimiz siirekli olarak gelistiriimektedir. Bu nedenle yapi ve bilesimde degisiklik yapma hakkimiz
saklidir.

BEGO®
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